
使用手册

LHP+-U4



产品名称：

产品类型： 油压刹车

Lewis LHP(Axial Cylinder)

使用说明
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刹把注油螺丝

防亏损油管接头

杠杆比调节组件

夹环主螺丝

夹环副螺丝

手拧刹把行程调节螺丝

内六角扳手空行程调节螺丝



产品名称：

产品类型： 油压刹车

Lewis LHP(Axial Cylinder)

-2-

杠杆比调节旋钮

杠杆比固定螺丝

将杠杆比固定螺丝拧松，即可使用杠杆比调节旋钮对杠杆比
进行调整；调整完成后需拧紧固定螺丝(1N·m)。

握把相对位置越突出，手感越软 (杠杆比越大)；请根据个人
情况酌情调整。

LEWIS防亏损油管接头拧松
即可拔出，无需担心溢油。
更好的适用于内走线车型的
刹车拆装。

防亏损油管接头 拆卸过后需要将油管接头C、油管接头A
拆卸后即可进行车架内走线拆装。重新拆装 2-3次后建议
将油管截掉一部分，采用油管未使用过的部分进行安装以
保证密封。

防亏损油管接头

油管接头A 嵌入式管头 O型圈油管接头C



产品名称：

产品类型： 油压刹车

Lewis LHP(Axial Cylinder)
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刹把注油螺丝

卸下刹把侧面注油孔螺丝，使用M5注油接头进行排空，
拆卸油舱盖可能会导致泄漏 (螺丝扭力为3N·m)。

通过手拧刹把行程调节旋钮即可自由调节刹把行程距离，
使用2mm内六角扳手对刹把空行程进行调节。

当需要重新注油或补油时，请将空行程调节至最大，并
多次按压刹把恢复油路充盈。

夹环螺丝

夹环安装时务必将螺丝孔位对准，以免出现由于丝杆偏移
导致的滑牙或相关安全隐患。

夹环安装时需要两颗螺丝都有预紧，切勿在某侧无螺丝时
上紧对侧螺丝 (夹环安装均使用3mm内六角扳手)。

夹环安装时按照顺序先将主夹环螺丝上紧(3N·m)，再将
副夹环螺丝上紧(3N·m)。

3N·m

① ②

3N·m



产品名称：

产品类型： 油压刹车

Lewis LHP(Axial Cylinder)

在进行刹把行程以及空行程调节时，请保证在刹车有效
行程内有足够的发力空间。

我们刹车默认使用矿物油，如有必要，也可以填充其他
矿物油，但请严格了解所使用的油品特性。

安装时建议将夹器活塞归位（如有污垢请及时清理），
可以有效避免蹭碟。

请在装车前，将夹器内的垫块取出，装入附赠的来令片，
并检查来令片固定螺丝和卡簧是否安装到位。

我们的刹车提供3年质保，如有任何问题或不确定因素，
欢迎您联系我们。

夹器注油螺丝
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注油时注射器操作端请放置到夹器处，避免使用刹把
处注油孔进行注射器操作。

刹把注油螺丝与夹器注油螺丝的扭力均为3N·m。
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LHP+-U4刹把图解
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不建议个人用户对刹把进行
完全的拆解，如有必要，请
熟记图解中的各个零件，并
辅以官方拆解视频进行拆解。

对刹车进行拆卸保养时，请
尽量使用专业的工具和清洗
剂，清洗完成后用流水充分
冲刷掉残留清洗剂，并在充
分干燥后进行装配。
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技术手册
TECHNICAL MANUAL

序号 零件名称 数量

1 1

2 1

3 1

4 O型圈 1

5 油管支撑套 1

6 圆磁铁 1

7 支架 1

8 O型圈 1

9 堵油螺丝 1

10 无头螺丝 1

11 锁扣长螺丝

锁扣短螺丝

活塞弹簧

活塞密封圈

锁扣上盖

锁扣下盖

1

序号 零件名称 数量 序号 零件名称 数量

12 1

13 1

14 1

15 1

16 1

17 活塞 调节螺丝

压杆内轴

轴承支撑块

蜗杆

垫片

带垫片螺丝

油囊

主盖

主盖螺丝

弹簧

活塞护套

无头螺丝

螺丝

1

18 1

19 1

20 O型圈

O型圈

2

21 2

22 2

23 2

24

轴承1

轴承2

手柄

压杆头

压杆

弹簧

钢珠

无头螺丝

压杆转动头

2

25 1

26 1

27 1

28 无头螺丝 1

29 1

30 2

31 1

32 1

33 1

34 1

35 2

36 1

37

O型圈

1

38 1

39 1

40 1

41 1

42 2

43 1

油管接头C

油管接头A

嵌入式管头



LHP+-U4刹把图解
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序号 零件编号

CHS22

FE08040715

CZT02

FD09030010

CBT24-992 R/L

CLS30

CLS62

CLS22_SUS

CSK01

CSK02

FE25060414

CTH01

CMF41_HNBR

COX315512

数量

1 1

2 1

3 1

4 1

5 1

6 1

7 1

8 1

9 1

10 1

11 1

序号 零件编号 数量 序号 零件编号 数量

12 1

13 1

14 1

15 1

16 1

17 1

18 1

19 1

20 2

21 2

22 2

23 2

24 2

25 1

26 1

27 1

28 1

29 1

30 2

31 1

32 1

33 1

34 1

35 2

36 1

37 1

CTZ02

COX060801

FE29004040

CLS17_LV

FZ01051004F

FZ01051104F

CSB14

CQT01

CZX14

FE29003015

FQ01058010

FZ07008010

FE29002525

CZX13

CZX16

CZX15

COX140308

FW01310030

CZK04

CLS39

38 1

39 1

40 1

41 1

42 2

FE20002050

CMF15

CTH12

CBT25

FE32542560

43 1

CJT15

CZT14

CGT03

COX030615

不建议个人用户对刹把进行
完全的拆解，如有必要，请
熟记图解中的各个零件，并
辅以官方拆解视频进行拆解。

对刹车进行拆卸保养时，请
尽量使用专业的工具和清洗
剂，清洗完成后用流水充分
冲刷掉残留清洗剂，并在充
分干燥后进行装配。
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技术手册
TECHNICAL MANUAL
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技术手册
TECHNICAL MANUAL
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不建议个人用户对夹器
进行完全拆解，如有必
要，请熟记图解中的各
个零件，辅以官方拆解
视频进行拆解，请在组
装时将旧的密封胶水残
留清除，并使用新的缸
体密封脂进行安装。

对刹车进行拆卸保养时，
请尽量使用专业的工具
和清洗剂，清洗完成后
用流水充分冲刷掉残留
清洗剂，并在充分干燥
后进行装配。
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技术手册
TECHNICAL MANUAL

序
号

零
件
名
称

数
量

1
油
缸
锁
紧
螺
丝

2

2
上
下
壳
连
接
螺
丝

1

3
堵
油
螺
丝

1

4
O型

圈
1

5
上
壳

1

6
1

7
活
塞
密
封
圈
17

4

8
4

9

活
塞
17MM

4

10
1

11

活
塞
衬
套
17MM

1

12

上
散
热
片

2

13

下
散
热
片

1

14

来
令
片

1

15

下
壳

2

16

O型
圈

1

17

五
线
体

1

18

油
管
接
头

1

19

堵
油
螺
丝

1

20

卡
簧

1

来
令
片
弹
片

O型
圈

零
件
编
号

CLS19_17

CLS52_SUS

CLS30

COX315512

CBT54

CMF06_HNBR

CHS12

CCT03

CRP10

CRP11

CSP05

CBT55

COX560812

CJT02

CJT03

CLS02_17

CTH09

CTP05

COX050701

O型
圈

COX050815
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